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!תכנן  לבטיח ות מהת ח ל ה עד  הסוף

הידע תהידע ת?  ?   מה  ני ת ן  לעשו תמה  ני ת ן  לעשו ת? ? 

  תק ריות מרכזיות שנחקרו על ידי הוועד 38 מתוך 

ב מא ז  " בארה(CSB)לבטיחות כימית וחקירת תא ונות 
שלוש מהן התרחשו במהלך א תחול של תהליך , 1998

.רציף

  22 שלוש תקריות א לו גרמו  לפגיעה פ טא לית של 

.  פ צועים170 -מפ עילים ולמ עלה מ 

 תקריות רציניות אחרות התרחשו במהלך אתחול של   

או במהלך פעילות תחזו קה  ) batch( מערכת  לא רצ יפה 

.    לאחר הפס קת  חשמל

.  יכולים להיות נדירים לכן רענון יהיה נחוץאתחולים 

 וודא כי קיים תהליך כתוב שלם ומדויק לאתחול  

.השתמש בהםו, ורשימת תיוג

 השתמש בסקירות ניהול שינויים לפני שינוי כל תהליך 

.     אתחול

. שאל שאלות וקבל ע זרה בבצוע אתחול ל א מוכר לך

 בדוק עם האחראים שפעולות כיבוי הושלמו ושציוד 

.     אושר לשימוש

 בדוק עם האחראים שפעולות האחזקה הושלמו 

.      והציוד אושר לתפ עול

כולל סקירת  ,  וכיוונו לפני האתחול וודא נחיצות ציוד
.בטיחות לפני אתחול ולאחר תחזוקה גבוהה ושינויים

. בדוק כי כל השסתומים נמצאים במקום הנכון

שמור על ת ק שורת מצוינת בין מפעילים בשטח לאלו 

!     בחדר הבקרה
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. במס פר מ תקנ ים כימיים  התרחשו מספר אסונות  במהלך פעילויות א תחול
אירועים אלו מצביעים על הצורך ברמת התייחסות  וטיפול , במקרים רבים

 סיכוני ?מדוע. גבוהים יותר  מאשר היו נחוצים לתהליכים שגרתיים

 בפעולות נסיוןאתחול גד לים עקב הוראות תפ עול ל א מדויקות חוסר 
, מ כלי הזנה ריקים, לדוגמה.  ומצב מפ על ב תנאים לא ס טנדרטיםאיתחול

. ציוד חדש או עם שינויים, כיוון לא נכון של שסתומים ידניים
 כי המתפע לים  עבדו שעות רבות בזמן לחץ בז מן בכדי לתפ על  מפ על  בחזרה יכול להיות גבוה ויכול להיווצר מצב

מפע לים בפעולה . הרבה מפעלים נדרשים לתפעול  ידני בזמן את חול. דבר אשר גורם לחוסר ערנות, הסגירה

. יון מועט בצעדי ההפעלה הנדרשיםרציפה יכולים להגיע לא תחול ל עתים נדירות כך שמפעילי המפע ל בעלי ניס


