
Một bình khí nén bị hư hỏng, đáy bị thổi bung ra (1) và thổi
các mảnh vụn bay vào một bức tường bê tông, gây lõm tường
(2). Điều tra sự cố sau đó đã hé lộ ra một vài vấn đề nghiêm
trọng về tình hình của bình này, bao gồm bị ăn mòn trầm
trọng và rỉ sét tại đáy bình (3), nơi nó bị rời ra, và sửa chữa
bình bằng cách hàn không thích hợp (4) đã được thực hiện vào
khoảng thời gian trước đó. Mặc dù việc hàn sửa chữa này
không cấu thành lên các yếu tố của sự cố nó là biểu hiện của
việc bảo dưỡng và kiểm tra không thích đáng, và đã dẫn đến
sự cố của bình khí nén. May mắn rằng không có ai ở trong
khu vực đó khi sự cố xảy ra và không xảy ra thương vong. 

Đề phòng thiết bị hư hỏng hoặc bị ăn mòn! 
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Messages for Manufacturing Personnel

Bạn có thể làm được gì?

Beacon được xuất bản bằng các thứ tiếng sau: Ả Rập, Trung Quốc, Đan Mạch, Hà Lan, Anh, Pháp, Đức, Gujarati, Hebrew, Hindi, Hungary, Indonesia, 
Ý, Nhật Bản, Hàn Quốc, Malay, Marathi, Persian, Ba Lan, Bồ Đào Nha, Nga, Tây Ban Nha, Thụy Điển, Thái Lan và Việt Nam.

• Quan sát các két, đường ống, và thiết bị khác khi bạn đi lại trong nhà máy, báo cáo bất kỳ hiện tượng ăn mòn hoặc dấu
hiệu việc bảo dưỡng không phù hợp nào. Bao gồm kiểm tra bằng mắt đường ống, két, bình khí nén và các thiết bị khác
trong cuộc kiểm tra an toàn thông thường. Có các hành động khắc phục và bảo đảm rằng các vấn đề đã được khắc phục.
• Hiểu rõ chương trình kiểm tra và bảo dưỡng đang áp dụng tại nhà máy của bạn, và hiểu rõ vai trò của bạn trong việc
bảo đảm rằng tất cả các hoạt động được hoàn thành theo như yêu cầu.
• Khi bạn tiến hành công việc cơ khí yêu cầu phải gỡ lớp cách nhiệt thì nhân cơ hội này quan sát tình trạng của thiết bị và
báo cáo bất kỳ sự ăn mòn nào hoặc các vấn đề khác mà bạn quan sát thấy. Không thể quan sát sự ăn mòn dưới lớp cách
nhiệt, nhưng công việc cơ khí yêu cầu phải gỡ lớp cách nhiệt sẽ cung cấp cơ hội để quan sát sự ăn mòn này.
• Bảo đảm rằng tất cả các vết hàn và các hoạt động sửa chữa khác phải tuân theo các tiêu chuẩn yêu cầu, và đáp ứng các
thông số thiết kế nguyên gốc của thiết bị.
• Bảo đảm rằng các bình chịu áp trong nhà máy của bạn, bao gồm cả các két di động thuộc một phần của “hệ thống trọn
gói” (ví dụ, máy nén khí, thiết bị lạnh, hệ thống nén khí,…) được bao gồm trong chương trình kiểm tra toàn vẹn cơ khí
định kỳ và được tiến hành bởi giám định viên có kinh nghiệm. Chương trình này có thể bao gồm cả việc kiểm tra ăn mòn
bên trong theo một chu kỳ thích hợp.
• Bảo đảm rằng các bình nén khí di động và các chai khí nén di động khác được lưu giữ tại nơi khô ráo để ngăn ngừa rỉ
sét và ăn mòn bên ngoài.
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