
•귀하 플랜트의 기계적 무결성 프로그램들과 이러한
프로그램을 실행하는 데 있어 귀하의 역할을
이해하십시오.

•플랜트 내 작업 시 배관, 용기 및 기타 장치물을
관찰하시고 보온재 외관의 얼룩이나 장치물에
부식이나 손상의 흔적을 눈여겨보십시오. 그리고
보수가 되었는지 추후 확인하십시오

•장치물이나 배관을 분해할 때 보온재 하부 부식, 
배관 이나 장치물 내부 부식 또는 밸브나 플랜지의
손상 같은 부식문제의 징후를 살펴보십시오.

•배관, 밸브 나 기타 장치물을 교체 시 건설 당시에
사용한 같은 재질을 적용하십시오.

•귀하의 플랜트에서의 물질의 부식 및 마모부식
경향과 함께 부식문제를 최소화하기 위해 무엇을
해야 할 지를 파악하십시오.

•부식 미생물이 있는 환경에서 전기-화학
반응에 의한 금속의 손상. 이러한 물질로는
용기와 배관 또는 장치물 내의 프로세스 물질, 
또는 물, 소금이나 대기 중의 오염물질 같은
외부 환경을 들 수 있습니다. 강철에 생기는
녹이 부식의 한 예입니다.

•마모 부식 충돌하는 액체, 슬러리나 빠른
속도 로 유동하는 액체나 가스 속의 입자, 
거품이나 방울에 의한 마모로 인한 재료
표면의 손상.

•부식은 프로세스 산업계에 있어 주요 손실
요인입니다. 예를 들면 2006년엔 심각한 배관
부식 때문에 다수의 기름 누설로 주요 석유
생산시설의 일부가 몇 달 동안 가동을 중단
해야 했습니다.

기계적 무결성은 효과적인 프로세스 안전 관리 프로
그램의 가장 큰 과제 중의 하나입니다. 생각해 보십시오.
귀하의 플랜트에는 아마도 수 백기의 용기, 수 천 미터
길이의 배관, 수 백기의 펌프, 압축기, 계기류와 기타
장치물이 존재할 것입니다. 이것 모두가 안전하고 신뢰할
수 있으며 수익을 낼 수 있도록 양호한 작동 조건으로
유지되어야 합니다. 공정 배관과 장치물에 대한 부식과
침식 관리는 효과적인 기계적 무결성 프로 그램의 주요
구성 요소입니다.  
사진들은 플랜트 검사 시 확인된 부식과 침식 문제의

사례입니다. (1), (2) 배관 외부 부식; (3) 플랜지 면의
침식 손상; (4) 게이트 밸브의 침식된 본체와 시트 ; (5) 
밸브 본체의 침식손상.
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제조업 종사자를 위한 통신문
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알고 계셨나요? 당신이 할 수 있는 일들

부식에 유념하여 화학물질이 용기 밖으로 누설되지 않게 하세요!
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