
Apakah maklumat keselamatan proses (MKP)? Ia adalah
maklumat tentang kimia proses, peralatan dan teknologi loji anda. Ia
dikumpulkan dari banyak tempat yang terletak di dalam dan di luar
syarikat anda: penyelidikan dan pembangunan, kejuruteraan, 
operasi, dan juga pembekal bahan-bahan mentah, teknologi proses, 
dan peralatan. Sebagai seorang operasi atau orang
penyelenggaraan, pertama kali anda tersentuh dengan MKP 
kemungkinan pada Analisi Hazad Proses (AHP). PSI adalah
gambar-gambar, manual, dokumen, dan buku-buku yang memberi
maklumat kepada pasukan AHP. AHP juga sering digunakan dalam
Tinjauan Pengurusan Perubahan (TPP). Ia adalah penting untuk
memahami sistem yang ada supaya anda dapat menilai
konsekuensi dari perubahan yang dicadangkan. Contohnya, injap
baru harus memenuhi spesifikasi untuk paip yang dipasang. Itu
bererti injap, gasket, baut, dan bahagian-bahagian lain harus tepat. 
Bagaimanakah anda dapat mengetahui? Pengesahan peralatan
sesuai melalui spesifikasi paip di MKP dari reka bentuk kejuruteraan
loji. Beberapa contoh penting lain dari MKP termasuk gambar paip
dan instrumentasi (1), gambar klasifikasi daerah berbahaya (2), dan
laporan dari analisis bahaya proses (3), tinjauan pengurusan
perubahan, siasatan insiden, keperluan peralatan pelindung
peribadi, operasi dan penyelenggaraan prosedur, dan lain-lain. 
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1. Gambar Paip & Instrumentasi (P&ID)
2. Gambar Klasifikasi daerah berbahaya
3. Sebahagian daripada kajian Analisis Hazad

Proses (AHP)

Apakah anda dapat melakukan?
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MKP adalah penting untuk pengendalian dan penyelenggaraan loji yang selamat, tetapi berharga hanya jika tepat, “up 
to date”, dan digunakan. Anda mesti mengetahui mana dapat mencarinya! Berikut adalah beberapa contoh yang boleh
anda lakukan untuk memastikan bahawa PSI untuk kilang anda benar, dan kami yakin anda boleh memikirkan contoh lain:
• Jika diminta pergi ke kilang dan update gambar paip, menerima pekerjaan dengan serius. Injap tidak dipaparkan pada
gambar mungkin berbeza dalam pencegahan tumpahan - anda tidak boleh menutupnya jika anda tidak tahu ada di sana! 
•Jika anda mendapati bahawa operasi biasanya dilakukan berbeza daripada prosedur operasi bertulis, memberitahu
penyelia anda, sehingga baik prosedur ini diubahsuai, atau operasi yang dilakukan sesuai dengan prosedur yang ada. 
•Jika anda menemukan kesalahan pada gambar, beritahu penyelia anda atau jurutera loji sehingga dapat diperbaiki. 
•Jika anda cuba untuk menggunakan gambar dan ada terlalu banyak pembetulan, memberitahu penyelia anda dan jurutera
yang membuat pembetulan gambar membingungkan, dan gambar baru diperlukan. 
•Ingat bahawa kawalan sistem dokumentasi merupakan sebahagian dari MKP dan harus diperbaharui jika ada perubahan. 


