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Messages for Manufacturing Personnel Supporters
Har noen sett var prosess sikkerhets informasjon? September 2010

Hva er prosess sikkerhets informasjon (PS1)? Det er informasjon
om prosess kjemi, utstyr og teknologi ved fabrikken. Den kommer
fra mange steder bade internt og eksternt: forskning og utvikling,
engineering, drift, leverandgrer av rastoffer, prosess teknologi og
utstyr. Som en operatgr eller en vedlikeholdsperson, er det mulig at
ditt fgrste mgte med PSI har veert i forbindelse med en
risikoanalyse (PHA). PSI var da den bunken med tegninger,
bruksanvisninger, dokumenter og bgker som gav informasjon til
PHA teamet. PSI brukes ogsa mye i forbindelse med
endringsledelse (Management Of Change, MOC). Det er viktig &
forsta det eksisterende systemet slik at man kan vurdere
konsekvensene av foreslatte endringer. F. eks: en ny ventil ma
passe til spesifikasjonene pa rgret som ble installert. Det betyr at
ventil, pakninger, bolter og andre komponenter ma veere korrekt.
Hvordan vet du det? Verifiser dette med rgrspesifikasjonene som
finnes i PSI basert pa design.

Andre viktige eksempler pa PSI inkludert rgr og instrument
tegninger er sonekart, rapporter fra risikovurderinger, managemet
of change, skade- og uhellsundersgkelser, krav til verneutstyr,
drifts- og vedlikeholdsprosedyrer og annet.
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Number  Deviation Causes? Consequences Safeguards Actions.

i i 1.0 LINE — AIR SUPPLY LINE TO INCINERATOR (INTENTION: SUPPLY 15,000 SCFM OF AIR TO INCINERATOR AT
Rgr og instrument tegning (P&ID) AMBIENT TEMPERATURE AND 3 IN. WC)

Sonekart L1 Noflow 1= Air fan #1 fails off A — Incinerator shuts down. 1 — Redundant fan on standby 1
Possible rejease out the with autostart 2

Deler av dokumentasjon fra risikovurdering 2~ FCV-1 fails closed s ok, Fowmal
manerator 0 il A = Low i re
(PHA) 3 — FT-1 fails — high signal shutdown l;:rlms fail (PSLL-1) shutdown interiock
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Hva kan du gjgre?

PSI er essensielt for sikker drift av en fabrikk og for vedlikehold, men den er bare verdifull hvis den er
korrekt, oppdatert og i bruk. Og du ma vite hvor du finner informasjonen! Her er noen eksempler pa ting du
kan gjere for a sgrge for at PSI er korrekt (og du kan sikkert komme pa andre eksempler):

« Hvis du blir bedt om a oppdatere P&ID, ta jobben alvorlig. En ventil som mangler pa tegningen kan veare
avgjgrende for a forhindre utslipp — du kan ikke stenge den hvis du ikke vet at den er der!

« Hvis arbeidsrutiner og prosedyrer ikke stemmer overens sa gi beskjed til linjeleder, slik at prosedyren kan
forandres eller at arbeidsrutinen ma gjgres om.

« Hvis du finner en feil pa en tegning, sa gi beskjed til linjeleder eller prosess ingenigren slik at den kan
korrigeres.

*Husk at dokumentasjonen pa styresystemet/kontrollsystemet er en del av PSI og ma oppdateres nar
forandringer gjares.

Hvor finner du prosess sikkerhets informasjonen?
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