
Ce putem face?

Anticipaţi când să vă opriţi – şi când să cereţi ajutor!

Persistenţa este admirabilă, dar trebuie să ştim când să ne oprim şi să
cerem ajutor şi ce limite nu pot fi depăşite. 
• Când ȋntâmpinaţi dificultăţi ȋn timpul operării sau mentenanţei nu 

ȋncercaţi să rezolvaţi problema de unul singur. Opriţi-vă şi cereţi ajutor, 
ȋntrebaţi dacă trebuie să continuaţi sau fiţi dispuşi să opriţi dacă nu 
ȋnţelegeţi ce se ȋntâmplă.

• Revizuiţi planurile de pornire şi de repunere ȋn funcţiune prin prisma
potenţialelor probleme ce pot să apară şi planificaţi ce puteţi face să
preveniţi sau să minimizaţi problemele.

• Asiguraţi-vă că instrumentaţia funcţionează şi că utilizaţi informaţiile
furnizate pentru a lua decizii. Dacă o indicaţie a unui instrument de 
măsură pare a nu fi corectă, nu consideraţi că instrumentul este defect! 
Gândiţi-vă care ar fi problema, dacă instrumentul indică corect şi
ȋntrebaţi dacă activitatea poate continua.

• Trebuie să ştiţi când evacuaţi zona atunci când procesul scapă de sub 
control sau ȋn cazul ȋn care există o scurgere de material periculos.

• Dacă nu există criterii pentru momentele ȋn care se trece de la operare
normală la operare ȋn situaţii de urgenţă sau evacuare, solicitaţi ajutor
de la managementul local.

În multe incidente de siguranţă de proces, personalul de operare nu a reuşit să recunoască
că un proces nu răspunde conform aşteptărilor. Ei au ȋncercat să menţină ȋn stare de 
funcţionare un proces prin abateri de la procedurile standard sau, expunându-se pericolelor
ȋn ȋncercarea de a corecta o condiţie ȋn afara operării normale a procesului decât să se 
evacueze. Câteva exemple ȋn acest sens:
• Aprilie 1995,  Lodi, New Jersey, explozia unui vas de amestec, 5 decese: Instalaţia

realiza soluţii apoase a unor substanţe chimice reactive utilizând apa. Operaţia s-a 
prelungit de 24 ori faţă de perioada obişnuită de timp, generându-se ȋn mod neprevăzut
caldură şi gaze. Muncitorii ȋncercau să golească vasul de amestec când acesta a 
explodat.

• Aprilie 2004,  Illiopolis, Illinois, explozia instalaţiei de policlorură de vinil, 5 decese
[Imaginea 1]: Un ventil aferent unui reactor sub presiune a fost deschis din neatenţie
generând un nor de vapori toxici ȋn interiorul clădirii. Operatorii rămaşi ȋn interiorul
clădirii ȋncercând să oprească emisia de substanţe au fost surprinşi de aprinderea
vaporilor.

• Martie 2005  oraşul Texas, explozia rafinariei Texas, 15 decese [Imaginea 2], şi
Decembrie 2005, Buncefield,  Anglia, explozia terminalului de depozitare a 
produselor petroliere, 43 răniţi şi avarii majore [Imaginea 3]: Operatorii au continuat
operaţia de umplere a rezervoarelor de depozitare chiar dacă instrumentaţiile care 
monitorizau nivelul nu indicau creşteri ale nivelului, ȋn cele din urmă cauzând deversare
de material inflamabil care s-a aprins.

• Ianuarie 2010, Charleston, Virginia de Vest, deversare de fosgen, 1 deces: O 
probleăa de proces a dus la reducerea debitului de fosgen dintrun cilindru. Alimentarea
a fost comutată ȋntre cilindri pentru a menţine ȋn parametri procesul. Procedurile
standard de operare care stipulau golirea furtunelor de alimentare cu fosgen nu au fost
respectate. Un furtun ce conţinea fosgen s-a deteriorat, fapt ce a condus la deversare de 
fosgen datorită presiunii crescute cauzate de expansiunea termică a lichidului şi
furtunului deteriorat,  un muncitor a fost expus la fosgen.

Ce nu a funcţionat?
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Multe aspecte au contribuit la aceste incidente. Cu 
toate acestea există lecţii ȋnvăţate din aceste incidente care 
vă pot ajuta să preveniţi decesele şi rănirile ȋn instalaţia
dumneavoastră:
• Un proces nu răspunde ȋn mod corespunzător la o 

schimbare cunoscută. Nimeni nu a recunoscut
problema sau nu a cerut ajutor ȋn ceea ce priveşte
situaţia existentă. De exemplu, când se umple un vas, 
este de aşteptat ca nivelul să crească şi trebuie
investigată situaţia ȋn care nu se ȋnregistrează creşterea
nivelului.

• Operatorii folosesc proceduri nestandardizate ȋn 
ȋncercarea de a menţine procesul ȋn operare fără a 
recunoaşte pericolele asociate.

• Oamenii ȋncearcă să ia măsuri eroice pentru a 
ȋndeparta materiale reactive din vase de proces pentru
care parametrii de operare ȋn siguranţă au fost depaşiţi
sau pentru a remedia o deversare de materiale din 
proces. Muncitorii se pun singuri ȋn pericol ȋncercând
să remedieze o problemă.

[1]

[2]

[3]

AIChE © 2014. Toate drepturile rezervate. Este încurajată reproducerea în scopuri necomerciale sau educaţionale. În orice caz, este strict interzisă 
reproducerea în scopul revânzării de către o altă terţă parte decât CCPS. Contactaţi-ne la ccps_beacon@aiche.org sau 646-495-1371.

Alerta Beacon este, de obicei, disponibilă în limbile: Arabă, Africană, Chineză, Daneză, Olandeză, Engleză, Franceză, Germană, Greacă, Gujarati, Ebraică, Italiană, Japoneză, 
Coreană, Malaeziană, Marathi, Norvegiană, Persană, Poloneză, Portugheză, Română, Rusă, Spaniolă, Suedeză, Telugu, şi Tailandeză.


