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n multe incidente de siguranti de proces, personalul de operare nu a reusit s recunoasca
ca un proces nu raspunde conform asteptarilor. Ei au Tncercat sa mentina Tn stare de
functionare un proces prin abateri de la procedurile standard sau, expunandu-se pericolelor
n Incercarea de a corecta o conditie in afara operarii normale a procesului decat sa se
evacueze. Cateva exemple in acest sens:
Aprilie 1995, Lodi, New Jersey, explozia unui vas de amestec, 5 decese: Instalatia
realiza solutii apoase a unor substante chimice reactive utilizand apa. Operatia s-a
prelungit de 24 ori fatd de perioada obisnuitd de timp, generdndu-se In mod neprevazut
caldura si gaze. Muncitorii Tncercau sa goleasca vasul de amestec cand acesta a

explodat.

Aprilie 2004, Illiopolis, Illinois, explozia instalatiei de policloruria de vinil, 5 decese
[Imaginea 1]: Un ventil aferent unui reactor sub presiune a fost deschis din neatentie
generand un nor de vapori toxici n interiorul cladirii. Operatorii ramasi in interiorul
cladirii Tncercand sa opreasca emisia de substante au fost surpringi de aprinderea

vaporilor.

Martie 2005 orasul Texas, explozia rafinariei Texas, 15 decese [Imaginea 2], si
Decembrie 2005, Buncefield, Anglia, explozia terminalului de depozitare a
produselor petroliere, 43 raniti si avarii majore [Imaginea 3]: Operatorii au continuat
operatia de umplere a rezervoarelor de depozitare chiar dacd instrumentatiile care
monitorizau nivelul nu indicau cresteri ale nivelului, in cele din urma cauzand deversare

de material inflamabil care s-a aprins.

Ianuarie 2010, Charleston, Virginia de Vest, deversare de fosgen, 1 deces: O
probleda de proces a dus la reducerea debitului de fosgen dintrun cilindru. Alimentarea
a fost comutata Tntre cilindri pentru a mentine Tn parametri procesul. Procedurile
standard de operare care stipulau golirea furtunelor de alimentare cu fosgen nu au fost
respectate. Un furtun ce continea fosgen s-a deteriorat, fapt ce a condus la deversare de
fosgen datorita presiunii crescute cauzate de expansiunea termica a lichidului si

furtunului deteriorat, un muncitor a fost expus la fosgen.

Ce nu a functionat?

Multe aspecte au contribuit la aceste incidente. Cu

toate acestea exista lectii Invatate din aceste incidente care
va pot ajuta sa preveniti decesele si ranirile 1n instalatia
dumneavoastra:

Un proces nu raspunde in mod corespunzator la o
schimbare cunoscuta. Nimeni nu a recunoscut
problema sau nu a cerut ajutor In ceea ce priveste
situatia existenta. De exemplu, cand se umple un vas,
este de asteptat ca nivelul sa creasca si trebuie
investigata situatia Tn care nu se inregistreaza cresterea
nivelului.

Operatorii folosesc proceduri nestandardizate in
incercarea de a mentine procesul in operare fara a
recunoaste pericolele asociate.

Oamenii Incearca sa ia masuri eroice pentru a
indeparta materiale reactive din vase de proces pentru
care parametrii de operare 1n sigurantd au fost depasiti
sau pentru a remedia o deversare de materiale din
proces. Muncitorii se pun singuri in pericol Incercand
sd remedieze o problema.

Ce putem face?

Persistenta este admirabild, dar trebuie sa stim cand sé ne oprim i sa

cerem ajutor §i ce limite nu pot fi depasite.

Cand Intampinati dificultati in timpul operarii sau mentenantei nu
incercati sa rezolvati problema de unul singur. Opriti-va si cereti ajutor,
intrebati daca trebuie s continuati sau fiti dispusi sa opriti daca nu
intelegeti ce se IntAmpla.

Revizuiti planurile de pornire si de repunere in functiune prin prisma
potentialelor probleme ce pot sa apara si planificati ce puteti face sa
preveniti sau sd minimizati problemele.

Asigurati-va ca instrumentatia functioneaza si ca utilizati informatiile
furnizate pentru a lua decizii. Daca o indicatie a unui instrument de
madsurd pare a nu fi corectd, nu considerati ca instrumentul este defect!
Ganditi-va care ar fi problema, daca instrumentul indica corect §i
intrebati daca activitatea poate continua.

Trebuie sa stiti cadnd evacuati zona atunci cand procesul scapa de sub
control sau 1n cazul in care existd o scurgere de material periculos.
Daca nu exista criterii pentru momentele n care se trece de la operare
normald la operare 1n situatii de urgenta sau evacuare, solicitati ajutor
de la managementul local.

Anticipati cand sa va opriti — si cdnd sa cereti ajutor!
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