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Una cadena oculta de peligros | Abril 2020

Una planta reiniciaba su marcha tras una parada. El rodete de una soplante /enteo
de doble 16bulo ubicada en la linea de venteo del separador de niebla (Figura Separad Escape
1) se rompi6 repentinamente mientras giraba, estallando en fragmentos. ep.ara or
Afortunadamente, la carcasa (Figura 2) confind los fragmentos. Si la carcasa niebla
hubiera sido disefiada solo para evitar el contacto, o eliminada para una Niebla
inspeccion, cualquier persona cercana podria haber resultado gravemente —
herida o muerta. Soplante

www.aiche.org/ccps

Se encontrd una cantidad significativa de agua dentro de la soplante. El Vaélvula de
agua provenia del separador, que habia sido disefiado para retener la niebla y Sellode agua'l"  retencion
pequenas cantidades de fibras del proceso. El agua par6 los I6bulos de Figura 1. Proceso separacion niebla
repente, cortandolos; sus fragmentos fueron retenidos por la carcasa. La
rotacion del eje también se detuvo y esto, combinado con la rotacion continua  Rodete Correa Motor
en el borde, hizo que la polea se rompiera. R \ ,

La linea de purga del separador contenia un sello de agua (Figura 1). Este, \ﬁ/ Carcasa
junto con la valvula de retencidn evitaban el flujo inverso de aire, permitiendo

que el separador funcionara a una presion ligeramente negativa. Figure 2. Polea de soplante

;Oué ocurrio? ¢ Oué puede hacer Ud?

» Durante el analisis de riesgos del proceso, los componentes cuyo
fallo tienen consecuencias graves se identifican como Equipos
Criticos para la Seguridad (SCE). Identificalos y comprende su
funcion.

Asegurese de que los SCE de su planta sean inspeccionados y
mantenidos adecuadamente por personas cualificadas.
Comprenda el por qué de la ubicacién de algunas valvulas y
valvulas de retencién. ldentifique que puede suceder si no
funcionan correctamente. Si participa en un analisis de riesgos
del proceso, asegurese de considerar todos los modos de falla de
las véalvulas.

La falla de partes internas de los equipos, asi como los
componentes de una tuberia, como las valvulas, pueden no ser
visibles. Si sospecha que algun componente SCE de su planta,
especialmente uno que no es visible (bajo aislante o detras de
otras lineas), puede no funcionar correctamente, informe a
ingenieria y a direccion.

Asegurese de que las posiciones de las valvulas, estado de los
equipos y las condiciones del proceso (incluido nivel correcto de
liquido en recipientes) se identifican en los procedimientos de
arranque. Deben estar como se especifica antes de la puesta en
marcha: esto es parte de "Preparacién operativa".

Durante la parada, tanto el separador como
su drenaje habian sido limpiados y vaciados.
El procedimiento de puesta en marcha no
requeria llenar el sello de agua antes de
encender la soplante. Con la purga
blogueada por la valvula de retencion, el
sello de agua se llend de condensados. Por
lo tanto, estaba vacio al inicio.

Las particulas de polvo retenidas por el
separador provocaron la apertura de la
valvula de retencion, permitiendo la entrada
de aire por la linea de purgado.

Debido a esta entrada de aire, no se llenaba
el sello y llegaba agua del separador a la
entrada de la soplante.

Si bien el peligro real eran los fragmentos
por el estallido de la soplante, su origen era
el aire que entraba por la purga.

La falla de la valvula de retencion (quizas
mucho antes que la parada, con el sello de
agua lleno) no se pudo identificar.

Piense en sus procedimientos de puesta en marcha, jy sigalos!
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