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A technoldgiai berendezések nem minden rezgése ,,jé rezgés” 0.0 november

Néhany berendezés, példaul rezgo szallitoszalag és  *?
a képerny6k mozgésra hivatottak, de a legtdbb mas
berendezésben a rezgés nem kivanatos. Ez csdvek és
berendezések karosodasahoz vezethet, ideértve az idd
elotti seruléseket is.
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meghibasodésa '

Nyomasméré csatlakozasi hiba

Uj kompresszor rendszer kezdte meg mitkodését (A.
abra) A nyomasméro csatlakozasat egy ideiglenes
hibaelharitasi eljaras soran maddositottak. (B abra). Egy
hosszabb csovet hagytak a helyén, és a nyomasmérot
visszahelyezték hozza. A kompresszor és a hosszabb
cs6 rezgése megnovelte a mozgast. A kapcsolat
megszint és gyulékony g6z nagy mennyiségii
felszabadulasat okozta, amely szerencsére nem gyulladt
meg, hanem jelentds kornyezeti Szennyezést okozott.
(C abra).

Egy masik esemény soran egy rutinszerii bejaras soran
az lizemeltet6 egy csOre mutatott, amely koriilbeliil 2,5
cm-rel mozgott. Kifejtette, hogy ezt akkor lattak,
amikor a toérolt filmparologtatd rotorja nem volt
egyensulyban. Az egyensulyhiany a termelés 50% -0s
csOkkentését kényszeritette ki a mindségi korlatok
betartasara. A f6 csapagyak és az elparologtato rotor
javitasa utan a mozgas eltlint, a termelési rata visszatért
a normalis szintre.

Tudtak?

A rezgest szamos dolog okozhatja:

kiegyensulyozatlan forg6 berendezés
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o &ramlas indukalta rezgés
o pulzal6 berendezések, pl. dugattyus szivattyuk
o 0Oceén hullamai ala tartozo berendezések

Folyadék sokkot vagy ,,kalapacsot” okozhat az aramlas gyors
leallitasa vagy elinditasa..

A rezgés levalasztasara rugalmas csatlakozasokat lehet
hasznalni, de ezek egyben gyengébb alkatrészek is, amelyek
meghibéasodhatnak.

A forg6 berendezésben lehetnek razkodas-érzékelé riasztok,
amelyek figyelmeztetnek a tdlzott vibréaciora és a kozelg6
meghibasodasokra.

Mind az amplitdd6 (mozgasmennyiség), mind a frekvencia
(mozgassebesseg) befolyasolhatja, hogy a rezgés milyen
gyorsan okozhatja a berendezés meghibasodasat.

Létezik eljaras a rezgés tesztelésére és elemzésére a pontos
forras meghatarozasahoz.

Mit tehetnek?

» Amikor az tizemben sétél, figyeljen és hallgasson oda a

rezgo berendezésekre, és tegyen jelentést a feliigyeldjének.
Léathat vagy hallhat valamit, amelyet a karbantartasi
ellendrzések nem vettek figyelembe

A rezgés valtozasai észrevetlenek maradhatnak. Ha a rezgés
rosszabbnak tiinik, ez kozelgé meghibasodast jelezhet.

A rezgésfigyelO riasztasok a berendezés fiiggdben 1évo
hibajat jelzik. Ugyanolyan komolyan kell venni 6ket, mint a
tobbi folyamatriasztast. Amikor rezgd csovet vagy
berendezést észlel, kbvesse a berendezések problémainak
bejelentéséhez hasznalt eljarast.

* https://www.youtube.com/watch?v=Eab beh07HU

A rezgeés az a folyamat, amelybdl kideriil, hogy valami nincs rendben. Figyeljen oda!
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