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Rysunek 4. Fragment schematu

W pazdzierniku 2009 doszto do uwolnienia ponad 260,000
gal. (984 m3) benzyny ze zbiornika magazynowego co
skutkowato powazng eksplozjg, w ktorej zgineto 11 oséb
w tym dwdch operatoréw (Rys.1). Oficjalny raport o
zdarzeniu wskazat, ze operator popetnit btad w trakcie
sekwencji ustawiania zaworéw przy przechodzeniu z
napetniania zbiornika do oprézniania zbiornika przy uzyciu
zaslepki na trasie.

Jeden operator zamknat zawér A i B a nastepnie zmienit
ustawienie zaslepki C z pozycji ,otwarta” na ,zamknieta”.
Z oficjalnego raportu nie wynika, co dokfadnie stato sie
pozniej, poniewaz operatorzy zgineli w wypadku. Niedtugo
potem inny operator przestawit zaslepke liniowg F z
.Zamknietej” na ,otwartg”. Benzyna zaczeta szybko
wyciekac z otworu w gérnej czesci zaslepki. Zawoér reczny
E i zawor D sterowany silnikiem (MOV) zostaty znalezione
w pozycji ,otwartej” po zdarzeniu (Rysunek 4). Zgineto 11
0s0b, pozar ptonat przez 11 dni, a terminal ulegt
catkowitemu zniszczeniu.

Czy wiedziates?

Zawory reczne mogg nie podlegac czesto operacjom i moga nie
zapewnia¢ szczelnosci z wielu powodow, takich jak: zuzyte gniazda,
zanieczyszczenia blokujgce powierzchnie uszczelniajgce i korozja.

Istnieje wiele konfiguracji zaworéw recznych. Jesli prawidtowa
pozycja nie jest oczywista, zapyta.

Zawory reczne, ktore sg uwazane za krytyczne dla bezpieczenstwa,
sg czesto zaplombowane lub oznakowane w danym potozeniu.
Zastugujg na szczegolng ostroznosc¢ przed uruchomieniem.

Zaslepka liniowa moze zapewni¢ wymuszone odciecie, ale w
wiekszosci przypadkow zmiana pozycji zaslepki liniowej moze
spowodowac drobny wyciek, az do jego catkowitego ponownego
uszczelnienia. Przetgczanie zaslepek powinno byc¢ traktowane jak
dezintegracja linii i wymagajace wystawienia zezwolenia na prace.

Niektdre operacje dotyczgce zaworéw majg wtasciwg ustalong
kolejnos¢ operacji; nalezy to odnotowa¢ w procedurze obstugi.

Co mozesz zrobic?

Zmieniajgc pozycje zawordw, nalezy mie¢ przy sobie procedure i
P&ID lub schemat orurowania, aby zapewnic¢ prawidtowe
wykonanie dziatan. Jesli procedura lub schemat nie odpowiada
orurowaniu w terenie przerwij czynnosci i zapytaj, zanim bedziesz
kontynuowat. Procedura lub schemat moze zawiera¢ btad.

Jesli potrzebujesz obstugiwac zaslepke na rurociggu, upewnij sie,
ze zostata ona odpowiednio zatozona i mozna jg bezpiecznie
przesuwac przed zmiang jej potozenia.

Jesli zawor jest zaplombowany w odpowiedniej pozyciji, procedura
powinna to uwzglednié. Jesli nie jest to okreslone, sprawdz przed
uruchomieniem, czy to wtasciwy zawor.

Podczas obstugi dowolnego zaworu wazne jest, aby przed
przystapieniem do pracy sprawdzi¢, czy wszystkie spusty i zawory
do pobierania probek sg zamkniete. Jesli procedura operacyjna
wymaga okreslonej kolejnosci operacji zmiany potozenia zaworéw
- postepuj zgodnie z nig.

Jesli operacja na zaworach jest wykonywana przez 2 lub wiecej
zatdég, przed kontynuowaniem sprawdz, czy wszystkie pozycje
zaworow sg prawidtowe.

Zarezerwuj dodatkowy czas aby przeanalizowaé sytuacje zanim rozpoczniesz operacje na zaworach recznych.
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