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ں یہ یواقعات کا سبب بن سکت ن یسنگ اںیغلط  یک شنیپوز یوالو ک  2021  یمئ   
 
 
 
 

 

 1. شکل
 

کے آگ  ینکیشدہ ٹ  رہیذخ   
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

  حادثے  کے بعد     3. شکل لائن منقطع   2. شکل

روک دھام   ی لائن ک      
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 نقشہ برائے پائپنگ   4. شکل
 

  260،000( ، ٹری مکعب م 984سے ) نکی ٹ جیاسٹور کی ا  ںیم 2009اکتوبر 
پٹرول کا  اخراج ہوا۔ پٹرول بڑے دھماکے کا باعث بنا   ںیمقدار م ادہیسے ز  لنیگ

کے   1افراد ہلاک ہوگئے۔ )اشکال  نمبر   11 تی سم ٹرزیدونوں آپر ںی، جس م 
  مطابق

 2ہے کہ لائن بلائنڈ والو )اشکال نمبر   ا یگ  ایاشارہ ک ںیرپورٹ م یسرکار .1
کو خارج  نکیبھرنے سے ٹ  نکیکے مطابق( کا استعمال کرتے ہوئے ، ٹ 3ر او

 ںی م بی کےترت شنینے والو آپر ٹریہونے والے مادہ پر منتقل کرتے وقت آپر
۔ یک یغلط  

ایک  آپری ٹر نے الف والوز آ اور بی کو بند کردیا  ، پھر منقطع رکاوٹ سی  کو بند  
اس کے   ںیم  قتیکہ حق یپہنچ  ںیپر نہ جےیرپورٹ اس نت  ی۔ سرکارایگ ایکر د
  یہ  ی۔ تھوڑیموت واقع ہوگئ یک ٹرزیآپر  ںیکہ اس واقعے م وںیہوا ، ک  ایبعد ک

دیر بعد ، ای ک دوسرے آپریٹر نے لائن بلائنڈ  ای ف کو کھولنے کے لئے بند کر 
۔ اید  

سے رسنے لگا۔ حادثے کے بعد   یزیپٹرول ت ںیحصے م  یلائن بلائنڈ کے اوپر
کھلی پوزیشن میں پائے گئے۔   D (MOV) اور موٹر آپریٹڈ  والو E دستی والو

(4)شکل   

کو مکمل  نلیاور ٹرم  یرہ یدن تک جلت 11افراد  لقمہ اجل بن گئے ، آگ  ارہیگ
طور پر تباہ ہوا۔    

 

 

جانتے ہو؟   اآ پ ی ک   
 

 
 یہوتے،  والوز ک  ںید نہاور بن  ٹی والوز اکثر آپر یبناء پر دست  یوجوہات ک یبہت س

رکاوٹ کاسبب   یک  ٹھنےیسطح  پرب  یموجودگ ینشت     پر کچرااور زنگ ک   یکردر

 بنتا ہے۔ 
 

ہے تو ضرور  ںیواضح نہ شنی پوز حی۔ اگر صحںیہ  لاتیتشک یبہت س لئےی والوز ک یدست

۔ ںیسے  پوچھ یکس  
 

  گی ٹ  ایجاتا ہے  ا یکرد لیوالوز کو اکثر کار س یاہم سمجھے جانے والے دست ای  یحفاظت

  یک اطیاحت  یبروکار لانے  سے پہلے اضاف ںیجاتا ہے۔انہ ایکو واضع  ک  شنیلگا کر پوز

۔ ںیسخت ضرورت ہ  

 

تر   ادہیز کنی، ل ںیمثبت معاون ثابت ہو سکتے ہے بہاو کو روکنے م ک یلائن بلائنڈ ا 

کچھ رساو  ںیم جےیکرنے کے نت ل یکو تبد شنی پوز ی، لائن بلائنڈز ک ںیمعاملات م

  کی ہوجاتا۔ سوئچنگ بلائنڈز کو لائن بر ںیہوجاتا ہے جب تک کہ مکمل طور پر بہاو نہ

کے استعمال سے نمٹنا چاہئے۔  یطرح اور راہدار یک  

 

کار   قہیطر ٹنگیسے کام کرنا ہوتا ہے۔ اس کا آپر ب یکا مناسب ترت شنزی کچھ والونگ آپر

جانا چاہئے۔  ا ینوٹ ک ںیم  

کر سکتے ہو؟   ا ی ہم ک   
  

بنانے کےلئےعمل    ینیقیکو   شنیآپر  حیکرتے وقت ، صح لیکو تبد شنوںیپوز یوالو ک
  ںیم دانیخاکہ م ایکار  قہ ی۔ اگر طرںیپائپنگ خاکہ  اپنے ساتھ رکھ ا ی یڈ  یآئ یاور پ

  قہی۔ طرںیاور پوچھ ںیرکھتےتو۔ آگے بڑھنے سے پہلے رک ںینہ  تیکسان یپائپنگ سے  
ہے۔   یہوسکت  یغلط ںیخاکے م  ایکار   

کہ اسے   ںیبنائ ینیق یضرورت ہے تو ، اس بات کو   یاگر آپ کو لائن بلائنڈ کو چلانے ک
کرنے سے پہلے   لیتبد شنیپوز  یہے اور اپن ایگ ا یسے الگ تھلگ کرد  قےیمناسب طر

محفوظ ہے۔  یس کا رخ کرنا واقعا  

نوٹ کرنا چاہئے۔    ہیکار کو  قہیوالو کار سے مہر بند ہے تو ، طر کی مقام پر ا یاگر کس
سے پہلے آپ     شنیکہ آپر  ںیکر قیتصد   ہیجاتا ہے ، ایبلا  ںیاگر اسے خاص طور پر نہ

 درست والو  پرہے۔ 

کرنا   ق یتصد یسے پہلے تمام نلکوں ک شنی والو کو چلانے کے دوران ، آپر یبھ یکس

کار والوز کو بحال   قہیطر ٹنگی ۔ اگر آپرںیہے اور نمونے کے نلکے بند ہ یضرور

کار  کا مطالبہ کرتا ہے تو  اس پر   قہیمخصوص طر کی کے ا شنیکرنے کے لئے آپر 

۔ںیعمل کر  

 

جاتا ہے تو ،   ای ک شنیآپر  ونگیلوی و کی ا عہیعملے کے ذر ادہی ا اس سے ز ایاگر  دو 

۔ ںینہ ای  ںیدرست ہ ںیشن یتمام پوز یکہ آگے بڑھنے سے پہلے والو ک ںیکر قی تصد  
 
 
  

 

۔ ںی وقت نکال  یکے لئے اضاف نےی والوز کو چلانے سے پہلے صورتحال کا جائزہ ل  یدست   
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