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Zdjecie po wybuchu w obrebie zaktadu AB Specialty Silicones.
(Zrédto: CSB report No. 2019-03-I-IL)

W dniu 3 maja 2019 operatorzy instalacji w miejscowosci Waukegan, w
stanie lllinois (USA) realizowali czynnos$ci zwigzane z przygotowywaniem
wsadu poprzez reczne dodawanie i mieszanie chemikaliéw w zbiorniku
umieszczonym wewnatrz budynku. Jeden z pracownikdw wpompowat do
zbiornika niewtasciwa substancje. Substancja ta byta niekompatybilna z
substancja, ktdra juz byta w zbiorniku. Po zmieszaniu substancji doszto do
ich przereagowania. Zawartos¢ zbiornika spienita sie i wylata poprzez
otwor w gornej czesci zbiornika. W wyniku reakcji powstat wysoce
tatwopalny gazowy wodér, ktéry zostat uwolniony do wnetrza budynku.
Wodor zapalit sig, a eksplozja zniszczyta budynek, $miertelnie ranigc
czterech pracownikéw.

Niekompatybilna substancja chemiczna byta przechowywana w niebieskiej
plastikowej beczce o pojemnosci 55 galondw, identycznej jak beczki
zawierajgce wtasciwe chemikalia. Jedynymi oznaczeniami réznicujgcymi
byty mate etykiety na beczkach i zatyczkach. Firma nie posiadata pisemnej
procedury wymagajacej od pracownikdéw segregowania
niekompatybilnych chemikaliow w budynku produkcyjnym lub usuwania
pojemnikéw po zuzyciu. W marcu 2019 r., dwa miesigce przed tym
incydentem, firma ta miata zdarzenie z udziatem dwaéch chemikaliow
przechowywanych w podobnych 55-galonowych niebieskich metalowych
beczkach. Niewtasciwy materiat zostat dodany do partii z podobnych
beczek. Aby unikng¢ pomytek w przypadku podobnych pojemnikéw,
opracowano procedure weryfikacji tozsamosci materiatu przez 2 osoby
przed jego dodaniem.

Firma ta ocenita operacje wytwarzania produktow za pomocg ,,Zgtoszenia
Serwisu Technicznego” (TSR), ktdre oceniato ryzyko biznesowe i
bezpieczenstwa. TSR nie oceniat i nie miat na celu oceny zagrozen
zwigzanych z operacjami procesowymi, ani ustalenia zabezpieczen.

Podczas zdarzenia pracownicy zauwazyli, ze doszto do zaktdcenia procesu,
gdy zbiornik sie przelat i utworzyta sie mgta. Jednak pracownicy nie
rozpoznali bezposredniego natychmiastowego zagrozenia wodorem,
zwigzanego z zaburzeniem procesu, co byto wskazane w karcie
charakterystyki (SDS) substancji wsadowych.

“Co sie stanie jesli?” - Wazne pytanie w przegladzie zagrozen

Czy wiedziates?

= Procesy wsadowe mogg obejmowac wiele operacji recznych, co
zwieksza prawdopodobierstwo btedéw ludzkich.

= Chemikalia sg czesto dostarczane i przechowywane w podobnych
pojemnikach. Oznakowanie tych pojemnikow jest podstawowym
zabezpieczeniem przed pomytka (patrz wydanie Beacon Styczen
2021 ,Identyfikacja materiatu — pierwszy krok w bezpieczenstwie
procesowym”) .

= Wiele metod wykorzystywanych do przegladu zagrozen wymaga
przegladu zdarzen awaryjnych zaistniatych w przesztosci
zwigzanych z danym procesem. Wydarzenia z przesztosci ujawniaja
wady, ktore moga wystepowad, jesli zabezpieczenia procesowe nie
dziatajg dobrze.

= Firmy muszg przeprowadzac doktadne przeglady zagrozen
procesowych, ktére obejmuja ocene potencjalnych btedéw
ludzkich i tzw. putapek btedéw. Pytania ,A co jesli?” lub ,,Co sie
stanie, jesli?” sa wazne dla ochrony pracownikdéw, srodowiska
i firmy.

= Operacje mieszania to zazwyczaj proste procedury bez
zamierzonej reakcji chemicznej. Jednakze mogg wystgpic reakcje
na skutek mozliwego zanieczyszczenia, niewtasciwego materiatu
lub materiatu dodanego w niewtasciwym czasie/kroku.

= Podczas pracy zbiorniki i mieszalniki powinny by¢ zamykane,
uszczelniane i wentylowane w bezpieczne miejsce, aby zapobiec
wyciekom i narazeniu na oddziatywanie substancji chemicznych.

Co mozesz zrobic?

= Uczestniczac w przegladach zagrozen, nalezy szczerze informowacd
o mozliwych btedach, ktére moga wystapic, oraz o btedach, ktére
wystapity. Nawet te, ktére wydaja sie drobne.

= Przeglady zagrozen musza ocenia¢ mozliwe reakcje, nawet jesli
proces nie jest zaprojektowany na wystgpienie reakgcji.

= Najlepszym sposobem oceny mozliwych problemoéw z
reaktywnoscig jest przeprowadzenie przegladu reaktywnosci przy
uzyciu tabeli reaktywnosci/zgodnosci dla instalacji. Jesli nie znasz
tej tabeli, zapytaj swojego przetozonego, czy jest ona dostepna
(Zobacz Beacon z lipca 2016 r., aby uzyskac szczegdtowe
informacje na temat takich macierzy).

= Najlepszym sposobem na zachowanie uwaznosci i zaangazowanie
w przeglad zagrozen jest aktywne uczestnictwo, zaréwno poprzez
zadawanie pytan, jak i stuchanie odpowiedzi.

= Gdy zostaniesz poproszony, doktadnie i osobiscie sprawdz
realizacje zadania lub substancje.

Czasem musimy mysle¢ o tym co jest ,,nie do pomyslenia”
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