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Obrazek 1. Stavba vyrobny pryskyfice po vnitfni
explozi (Zdroj: Zprava CSB ¢. 2021-04-1-OH)

K havarii doslo, kdyz byla chemicka reakce v nadobé
témérF dokoncena. V dobé, kdy nebyl operator v blizkosti
reaktoru, doslo k zastaveni chodu michadla. O nékolik
minut pozdéji zacal operator chladit obsah reakce —
michadlo meélo byt v chodu, ale zlistalo zastavené.

Operator pridal do horni ¢asti reaktoru rozpoustédlo.
Teplota vsadky byla pfiblizné 221 °C (430 °F) a
rozpoustédlo mélo pfiblizné 21 °C (70 °F). Operator si
vSiml, Ze teplota neklesa, a podival se pres prizor
dovnitf reaktoru. V&iml si, Ze se michadlo zastavilo. S
védomim, Ze michadlo ma byt pfi chlazeni v chodu, jej
znovu zapnul.

Michanim se promichaly nehybné vrstvy horké pryskyfice
a kapalného rozpoustédla. Rozpoustédlo se odpaifilo a
doslo k rychlému narustu tlaku uvnitf reaktoru. To vedlo k
aktivaci alarmu vysokého tlaku reaktoru. BEhem nékolika
sekund do$lo skrze viko reaktoru k uvolnéni smési
kapalné pryskyfice a hoflavych par rozpoustédla, ktera
rychle zaplnila uzavienou mistnost bilym oblakem.
Operator se pokusil vypnout michadlo, ale nepodafilo se
mu to, protoZe v oblaku nic nevidél a navic byl potfisnén
horkou pryskyfici. Proto se z mistnosti evakuoval. Asi
dvé minuty po za¢atku uniku doslo ke vzniceni mraku par
a k vybuchu. Jeden zaméstnanec byl usmrcen, osm
dalSich vyzadovalo |ékaiské oSetfeni. Stavba vyrobny
pryskyfice byla zni¢ena (viz Obrazek 1).

Vite, ze?

= Michadla se mohou zastavit v ddsledku
mechanickych poruch Ci ztrat napajeni a ovladani.
Porucha michadla mize byt identifikovana fidicim
systémem nebo vizualni kontrolou.

= V pfipadé mechanickych poruch muze byt motor
michadla v chodu, ale michani nemusi probihat.

= Neékteré vyrobni kroky, jako napt. odbér vzorkd,
mohou vyzadovat do¢asné zastaveni michadla.
Provozni postupy musi popisovat, kdy michani
zastavit a znovu spustit.

= Pfidani tékavé latky Ci rozpoustédla do procesu, ktery
ma teplotu nad bodem varu téchto latek, muze
zpUsobit jejich rychly var a zvysit tlak.

= Michani zajistuje distribuci latek k teplosménnym
plocham. Zastavenim michani tak mize dojit i ke
sniZeni chlazeni.

= Kdyz se michadlo znovu spusti, muze dojit k
odpareni tékavych latek a ke zvySeni tlaku v reaktoru.

= Rozhodnuti restartovat michadlo zavisi na mnoha
faktorech, jako napf. doba, po kterou bylo michadlo
vypnuté, pouzité latky a dalSi (viz vydani Beacon ze
srpna 2018).

= Analyza provoznich nebezpeci (PHA) by méla
zahrnovat scénare poruchy michadla a opétovného
spusténi.

Co muzete udélat?

= Provozovani chemickych procesu vyzaduje peclivé
sledovani procesnich parametrd, napr. teploty, tlaku a
stavu michadla.

= KdyZz vam provozni postup nafizuje zastaveni
michadla a provedeni néjaké akce, prectéte si cely
postup, abyste Zjistili, zda jej po dokon&eni akce opét
spustit &i nikoli.

= Pokud se michadlo zastavi nebo Zzjistite, Ze se
nespustilo, kontaktujte svého nadfizeného, abyste
dohodli spravnou akci.

= Béhem Analyzy provoznich nebezpeci (PHA) musi
byt scénaf poruchy michadla peclivé analyzovan.
Existuje mnoho proménnych pro identifikaci
nebezpeci a spravnych napravnych opatfeni.

Kdyz se michadlo zastavi — pozadejte o pomoc!
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