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Unitatea de mixare s-a oprit! Si acum??  noiembrie 2023

Stiati ca?

= Mixerele se pot opri din cauza defectiunilor mecanice,
de alimentare sau de control. Defectiunea mixerului
poate fi detectata de sistemul de control sau prin
inspectie vizuala.

= Cand apar unele defectiuni mecanice, motorul
mixerului poate functiona, dar nu existd amestecare

= Anumite etape ale procesului, cum ar fi prelevarea de
probe, pot necesita oprirea temporara a mixerului.
Procedurile de operare trebuie sa explice cand sa se
opreasca si sa se reporneasca mixarea

= Adaugarea unei substante volatile sau a unui solvent

Figura 1. Cladirea dupa explozie la un proces deasupra punctului de fierbere al
(Sursa: CSB report No. 2021-04-1-OH) solventului poate produce fierbere rapida si poate
Incidentul a avut Iog atunci cand reactia intr-un vas era creste presiunea
aproape completa. In timp ce operatorul nu se aflalanga . \ixarea deplaseaza materialul pe suprafetele de
reactor, mixerul s-a oprit. Cateva minute mai tarziu, racire. Cand agitatia este oprit, racirea este, de
operatorul a inceput sa raceasca continutul fierbatorului; asemenea, redusa
Mixerul ar fi trebuit sa functioneze, dar a ramas oprit. = Cand mixerul este repornit, substantele volatile se pot

vaporiza si pot creste presiunea reactorului

Operatorul a adaugat solvent in partea superioara a = Decizia de a reporni mixerul depinde de multi factori,

fierbatorului. Temperatura amestecului a fost de cum ar fi cat timp a fost oprit, materialele din proces
aproximativ 430 ° F (221 ° C), iar solventul a fost la si altele. (Vezi Ps beacon din august 2018)
aproximativ 70 ° F (21 * C). Operatorul a observat ca = Analizele pericolelor de proces (PHA) ar trebui sa
temperatura nu scadea, s-a uitat prin geamul gurii de includa defectarea agitatorului si repornirea ca
vizitare si a observat ca mixerul se oprise. Stiind ca subiect de revizuire si discutie

mixerul trebuia sa functioneze in timp ce se raceste, |-a Ce putem face?

pornit din nou.
= Operarea proceselor chimice necesita o0 monitorizare

Pornirea a amestecat straturile stagnante de rasina atentd a parametrilor de proces: temperaturs,
fierbinte si solvent lichid. Solventul s-a vaporizat si a presiune si statusul mixerului

crescut.rapld .presmnea.t i A?est Iuc;ry a ijeclangat dlarma Cand procedura spune sa opriti agitatorul si sa luati
de presiune ridicata a fierbatorului. In cateva secunde, masuri, cititi intregul pas pentru a determina dacé sa
rasina lichida si vaporii de solvent inflamabili au fost il reporniti sau nu dupé finalizarea masurii

evacuati prin gura de vizitare , care au umplut rapid . e s
’ = Daca mixerul se opreste sau descoperiti ca nu a

incaperea inchis& cu vapori albi. Operatorul a incercat repornit, contactati suprervizorul pentru a determina
s& opreasca mixerul, dar nu a reusit pentru ca nu putea actiunea corects.

vedea si fusese pulverizat cu rasina fierbinte. Apoi a fost

evacuat. La aproximativ 2 minute dupa inceperea

eliberarii, norul de vapori s-a aprins si a explodat. Un = In timpul PHA, defectiunea mixerului trebuie
angajat a fost ucis, a|1':| opt au avut nevoie de Tngr|]|r| analizata cu aten’;ie. Exista multe variabile pentru a
medicale. Cladirea a fost distrusa. (Vezi Figura 1) determina pericolele si actiunile corective adecvate.
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