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A vakuum kart okozhat a berendezésekben!

1. abra:

a vakuum miatt
Osszeroppant a
szaritd belépdé
vezetéke

2. abra: g6zds
tisztitds utan a
vasuti
tartalykocsi
Osszeroppant

Mi tortént? A gyulékony anyagokat haszndld technoldgiai rendszer
vakuum alatt Gzemelt, amikor a paravezeték hirtelen
Osszeroppant. A készilékek 6sszeroppanhatnak, ha a bels6 nyomas
alacsonyabb, mint a készilék vakuumra valo tervezési nyomasa. A
késziilékben vakuum alakulhat ki az alabbiak kdvetkeztében:

e Vakuumtoré gdz nélkil, erés vakuumgéppel (sugarszivattyu,
vakuumszivattyld) o6sszekotott berendezések esetén (lasd 1.
abra).

e Tartaly Uritése a gdztér megfelel6 utdnpdtldsa nélkdl.

* A megfelel6 gdzutanpdtlas hidnya a tartdly leh(lése soran —
akkor is el6fordulhat, ha a l1égz6 eldugult (vagy le van zarva) és a
kornyezeti hémérséklet hirtelen lecsokken, példdul zapor miatt.

* A készilék g6z0s tisztitasa megfeleld légzés nélkll — a vizgdz le
tud kondenzdlni és ezaltal vdkuumot hoz létre a készilékben
(lasd 2. abra).

Miért jelent problémat a vakuum kialakuldsa? A tartdly
Osszeroppanasan tulmenéen a vakuum egyéb veszélyes helyzetet
is elSGidézhet. Akadr levegs is bejuthat a késziilékbe; ha a
technoldgia gyulékony anyagokat is tartalmaz, tlz, vagy robbanas
is bekovetkezhet. A vdkuum a technoldgiai kézeg nem vart
forrasat, vagy habzdsdt is eredményezheti. ElG6fordulhat
visszadramlas is, mivel a kézeg hajlamos a technolégiai rendszer
alacsonyabb nyomasu pontja felé aramlani.

Tudtad?

Ha a technoldgiai folyamat atmoszférikus nyomas
alatt (vakuum) megy végbe, a rendszerben kevesebb
gaz van, mint atmoszférikus nyomason. Ha ugyanez
kozel teljes vakuumban (0O bara, vagy 0 Hgmm)
torténik, akkor nagyon kevés gaz van a rendszerben.

Nyomadsra tervezett berendezés nem feltétlenil van
vakuumra is méretezve. A tervezési nyomas (nyomas
és vakuum) a berendezés adattablajan, vagy
adatlapjan taldlhaté meg.

A nyomasszabalyzd rendszer a szabalyzészelep
vakuumgép iranydba torténd nyitasaval csokkenti a
nyomast. A nyomas pedig vakuumtoré (jellemzéen
inert) gaz beadasaval emelhetd.

Desztillacids eljarasokban az alacsonyabb nyomas a
legtobb kozeg esetében alacsonyabb hémérsékleten
torténd forrast eredményez. Ez a moddszer gyakori
eligras a  magasabb  forrdsponty  anyagok
szétvdlasztasara.

Mit tehetsz?

Legyél tisztdban azzal, hogyan mi(ikédnek a
technoldgiai rendszer vakuumgépei — mind a vakuum
|étrehozdsa, mind a nyomas szabalyzasa tekintetében.
Gyulékony anyagot hasznalé technoldgiai rendszer
vakuumvesztése esetén gondolj arra, hogy levegd
kerilhet a rendszerbe. A rendellenes helyzet
kezelésére kovesd a miveleti utasitasban foglaltakat.
Ne zard le a tartaly légzd6jét anélkiil, hogy egyéb
légzési lehetGséget — példaul vakuumtord szelep —
biztositanal.

Ne g6zold ki a késziiléket, vagy ne szivattylzd ki a
tartalmat megfelel6en kialakitott 1égz6, vagy egyéb,
vakuum elleni védelem hianyaban.

A kockazatértékelés soran minden lehetséges,
vakuum kialakuldsat elGidéz6 koralményt értékelni
kell. Esetenként a kovetkezmény egy mechanikai,
vagy minGségi problémanal sulyosabb lehet; veszélyes
helyzet is kialakulhat.

Ne hagyd, hogy a vakuum osszeroppantsa a berendezéseidet!
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