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Proznia moze zaszkodzi¢ procesowi!
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Co sie wydarzyto? Proces zawierajacy materiaty fatwopalne odbywat sie
w warunkach prézni. Nagle przewdd wentylacyjny sie zassat. Sprzet moze
sie zassac, gdy cisnienie wewnetrzne spowodowane podcisnieniem jest
nizsze niz wartos¢ znamionowa prozni urzadzenia. Préznie mozna
wytworzy¢ wewnatrz urzadzenia poprzez:

= Wystawienie sprzetu na dziatanie silnego zrédta podcisnienia, takiego
jak zasysacz lub pompa prézniowa, bez podawania gazu w celu
kontrolowania cisnienia (patrz Fot. 1).

= Qprdznianie zbiornika bez odpowiedniego odpowietrzenia przestrzeni
nad powierzchnig cieczy.

= Chtodzenie zbiornika bez jego odpowietrzenia — moze to nastgpic
nawet wtedy, gdy odpowietrzenie zbiornika jest zablokowane, a
temperatura otoczenia spada, jak podczas nagtego deszczu.

= Parowanie zbiornika bez jego odpowietrzenia — para wodna moze sie
skropli¢ i wytworzy¢ préznie wewnatrz urzadzenia (patrz Fot. 2).

Dlaczego powstanie prézni stanowi problem? Poza mozliwoscig zassania
i zniszczenia zbiornika, podcisnienie moze powodowac inne potencjalnie
niebezpieczne warunki. Do urzadzenia mozna zassac powietrze; jesli

proces zawiera materiaty tatwopalne, moze nastgpic¢ zapton lub eksplozja.

Podcisnienie moze réwniez spowodowac nieoczekiwane wrzenie lub
pienienie sie materiatow wykorzystywanych w procesie. Istnieje rowniez
ryzyko przeptywu zwrotnego w sprzecie, poniewaz materiaty w procesie
majg tendencje do przeptywu w kierunku punktéw o nizszym cisnieniu.

Czy wiedziates?

Kiedy proces przebiega pod cisnieniem nizszym niz
atmosferyczne (prdznia), w procesie jest mniej
powietrza niz pod cisnieniem atmosferycznym. Jesli
ukfad pracuje w poblizu petnej prézni (0 psi(a) lub 0
mm Hg), w procesie jest mato powietrza.

Sprzet przystosowany do cisnienia wewnetrznego moze
nie by¢ przystosowany do pracy w prézni. Wartosci
znamionowe cisnienia i prézni dla sprzetu mozna
znalez¢ na tabliczce urzadzenia lub w dokumentacji
technicznej urzadzenia.

Systemy kontroli podcisnienia zmniejszaja cisnienie
poprzez otwarcie zawordw na zrédto podcisnienia.
Cisnienie mozna podnies¢, dodajac do procesu gaz
(zwykle obojetny) w celu podniesienia cisnienia.

W przypadku procesdw wrzenia nizsze cisnienie
umozliwia wrzenie wiekszosci materiatéw w nizszej
temperaturze. Czesto w ten sposdb rozdzielane sg
materiaty o wysokiej temperaturze wrzenia.

Co mozesz zrobic?

Dowiedz sig, jak systemy prozniowe dziatajg w Twojej
instalacji — zarowno w jaki sposéb wytwarzana jest
proznia, jak i w jaki sposdb kontrolowane jest cisnienie.

Nalezy pamietac, ze utrata prézni w uktadzie z palnymi
substancjami moze oznaczac przedostanie sie
powietrza do procesu. Postepuj zgodnie z procedurami
swojej jednostki, aby opanowac sytuacje zaburzenia

W procesie.

Nie blokuj uktadu wentylacyjnego zbiornika bez
zapewnienia linii odpowietrzajgce;j, takiej jak
urzadzenie upustu nadmiarowego podcisnienia.

Nie nalezy parowac sprzetu ani odpompowywac
materiatu ze zbiornika lub naczynia bez sciezki
odpowietrzajagcej lub innych srodkéw ochrony przed
proznia.

Podczas przegladu zagrozen omow wszystkie mozliwe
przyczyny podcisnienia. Niektére konsekwencje moga
wynikac nie tylko z problemu z jakoscig mediow; moze
to by¢ niebezpieczna sytuacja.

Nie pozwol by préznia zniszczyta twoj sprzet!
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