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Co sie stato — proces nagle zaczyna przebiegac
nieprawidtowo i nastepuje wytgczenie. Moze to na
skutek awarii oprzyrzgdowania, ale co tak naprawde
spowodowato zaburzenie?

Podczas nieplanowanego zatrzymania uwaga moze by¢
skupiona na ponownym uruchomieniu procesu. Naciski
na przywrocenie procesu do funkcjonowania mogg nie
pozwoli¢ na doktadne rozwigzywanie probleméw.
Szybkim rozwigzaniem jest ,zrobienie tego, co
naprawiono ostatnim razem”. Moze to prowadzi¢ do
innych problemoéw.

Réwniez normalnie prowadzony proces zostaje
zaburzony. W sterowni mogg znajdowac sie dodatkowe
osoby, ktére pomogg w ponownym uruchomieniu.
Osoby zajmujace sie konserwacjg (utrzymaniem ruchu)
mogg zadawac pytania w celu ustalenia sekwencji
zdarzen, ktére doprowadzity do zatrzymania. Aparatowi
mogg otrzymywac wiele prdsb dotyczacych danych lub
stanu sprzetu. Préba rozwigzania problemu i powrotu do
pracy uktadu wymaga dodatkowego czasu na
rozwazenie kwestii bezpieczeristwa. Proces mogt ulec
zmianie przed wytgczeniem lub w trakcie jego przebiegu;
weryfikacja moze zidentyfikowaé potencjalnie
niebezpieczne sytuacje, ktérymi nalezy sie zajgé podczas
rozwigzywania probleméw i ponownego uruchamiania
procesu.

Czy wiedziates?

Wiekszosc¢ procesow zawiera ,,przewodnik” dotyczacy
rozwigzywania problemow, ktéry pozwala okresli¢
przyczyne zaktdcenia i zapewnic rozwigzania
umozliwiajgce jego naprawienie.

Instrukcje dotyczace rozwigzywania problemow
powinny takze opisywac sposdb bezpiecznego
diagnozowania usterek i ktas¢ nacisk na zachowanie
bezpieczenstwa podczas rozwigzywania problemu.

Wytaczenie awaryjne i procedury normalnego
wytgczania mogg skutkowac réoznymi trybami pracy
procesu. Stan sprzetu i potozenie zaworéw moga
réznic sie po zatrzymaniu procesu.

Proces, ktdry zostat zatrzymany z jakiegokolwiek
powodu, wymaga Przegladu Gotowosci Operacyjnej
(Operational Readiness Review), ktory jest szerszy niz
Przeglad Bezpieczenstwa Przed Uruchomieniem (Pre-
Startup Safety Review - PSSR).

Firmy mogg mieé rézne procedury ponownego
uruchamiania procesu po wyfaczeniu awaryjnym

i normalnym zatrzymaniu.

Co mozesz zrobic?

Zrozum, jak dziatajg systemy sterowania i jakie jest
okno bezpieczenstwa operacyjnego procesu (safe
operating window) oraz jakie s punkty zatrzymania
procesu.

Dowiedz sie, jak szybko uzyskac¢ dostep do instrukcji
rozwigzywania probleméw dotyczacych procesu. Od
czasu do czasu przegladaj te instrukcje i kroki, aby
diagnozowac zaktdcenia w procesie.

Podczas przegladu zagrozen nalezy zajac sie
wszystkimi mozliwymi przyczynami i konsekwencjami
zaburzen procesu. Niektére odchylenia moga by¢
czyms$ wiecej niz problemem jakosciowym; moze to
by¢ niebezpieczna sytuacja.

Postepuj zgodnie z listg kontrolng gotowosci
operacyjnej i sprawdz, czy wszystkie elementy
znajduja sie we witasciwej pozycji PRZED
uruchomieniem.

Zaburzenia w procesie to czas na zwolnienie i zastanowienie sie!
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