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Подготвени ли сте??

Гледали сме филми за воини от епохата на 1500 

г., които се подготвят за битка. Те точат мечове, 

тестват щитовете си и обличат бронята и 

шлемовете си. Лидерите обясняват плановете за 

последвалия конфликт и всички отиват в своите

позиции, за да изчакат началото на битката. 

Някои филми също показват войниците да 

мислят за възможни наранявания или по-лошо, 

което може да се случи. Те са подготвени за 

предизвикателствата на деня.

Подготвени ли сте за началото на деня си? В 

началото на смяната работниците слагат своите

ЛПС – предпазни очила, огнеупорно облекло, 

ботуши и каски. Може да се наложи калибриране

на измервателен уред или личен газов монитор. 

Производственият график и задачите за 

инспекция са очертани от ръководителите на 

звената и се съобщават на работниците по време

на предаването на смяната и срещите за 

започване на смяната.

Опасностите от процеса и оборудването са

враговете и битката е да ги държим ограничени, 

като всеки ден, к правим обиколки. проверки, 

ремонт на дефектно или повредено оборудване и 

устройства. Приемаме ли работата си толкова 

сериозно, колкото онези воини от миналото? 

Докато слагате ЛПС, мислите ли и за 

опасностите, с които ще се сблъскате днес?

Започнете деня си подготвен за предстоящите предизвикателства!

▪ Планирането е важна част от всеки безопасен и успешен работен

ден. 

▪ Ефективното смяна трябва да бъде дискусия лице в лице между 

персонала, който завършва смяната си, и тези, които започват

смяната.

▪ Добрите срещи за смяна включват:

▪ Състояние на всеки процес

▪ Възникнали сътресения или производствени

проблеми

▪ Оборудване, което е офлайн за поддръжка

▪ Всяко оборудване или контроли, които са

заобиколени или изключени от мрежата

▪ Всеки изпълнител работи в ход

▪ Разрешена работа, която ще продължи на 

следващата смяна

▪ Посетители или работници в звеното от друга зона на 

завода.

▪ Преглед на дневника на единицата

Може да се наложи да посетите мястото, за да видите 

точната ситуация, която се обсъжда.

Някои компании използват контролен списък или 

формуляр, за да изброят всички теми, които трябва да 

бъдат обхванати по време на оборота.

▪ Пристигнете в контролната зала или зоната за смяна

навреме, за да може цялата информация да бъде обсъдена.

▪ Прочетете внимателно дневника. Не просто търсете

проблеми във вашия район, разберете ситуацията в целия

район или единица.

▪ Следвайте формулярите и процедурите за смяна, за да 

покриете всички проблеми и притеснения.

▪ Задавайте въпроси, за да сте сигурни, че настоящият статус 

на процеса е добре разбран.

▪ Участвайте активно в срещите за смяна. Слушайте така, 

сякаш животът ви зависи от това !

▪ Ако разрешителните трябва да бъдат пренаписани за 

следващата смяна, отделете време да инспектирате района, 

преди да напишете или одобрите разрешителното. 

Условията може да са се променили.

Фигура 1. Рицар, 

подготвен за битка

Знаеше ли, че?

Какво можете да направите?
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Фигура 2. Работник, 

подготвен да започне

смяната
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