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===  PTFE-lined

carbon steel pipe
o Kuval.
Putkiston laipat ja
niiden
kiristysmomentit
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Tapaus sattui 21 m korkeudessa hoitotasolla, kun
urakoitsijan putkiasentaja kaytti liian suurta
vaantdmomenttia kiristddkseen lammaonvaihtimen
ulostuloyhteen laippapultteja, aiheuttaen laipan
murtumisen ja myrkyllisen HCI:n vuodon.

Hoitotasolla oli seitseman urakoitsijaa kahdesta
yrityksestd. Paetessaan HCIl-vuotoa kolme eristgjaa
yrittivat kiiveta alas terasrakenteen ulkopuolella kulkevia
putkia pitkin; kaikki kolme putosivat maahan. Yksi
tydntekija menehtyi ja kaksi muuta loukkantuivat vakavasti.

Tilaajayritys oli selittanyt tehtavan tyon putkiasentajien
tydnjohtajalle. He toimittivat valmistajan laitemanuaalin,
joka sisélsi vaantomomenttiméaarityksen 40 ft-lbs. PTFE-
vuorattujen putkien pulteille. (Kuva 1.) Késikirjassa ei
mainittu pienempid vaantdmomenttivaatimuksia pulteille,
jotka yhdistavat putkiston vaihtimen grafiittiyhteeseen.
Yritys oli toimittanut putkiurakoitsijalle erikseen
[Ammdnvaihtimen piirustuksen, jossa kerrottin taméa 15 ft-
Ib. véantdbmomenttivaatimus. Putkiasentajilla ei ollut
suunnittelupiirustusta mukana tehdessaan toita.

TyOnjohtaja vei putkenasentajat ylos lammdnvaihtimelle,
jossa he kavivat suullisesti |api tehtavat ja naytti, mitk&
laipat heidan piti kiristaa. Tyontekijat palasivat alas
valmistautumaan tyéhon, ja tyénjohtaja poistui alueelta.

Eri vaantomomenttivaatimuksia ei selitetty selkeasti, ja ne
johtivat k&ynnissa olevan laitteen laippapulttien
tahattomaan ylikiristamiseen, laipan murtumiseen ja
kaasumaisen HCI:n vuotoon.

Tiesitko?

Virhemahdollisuuksien eliminoiminen edellyttda hyvia
toimintaohjeita, koulutusta ja tarvittaessa alueella
kaymista tarkistamassa yksityiskohdat ennen tyon
aloittamista.

Paikan paalla kayminen antaa tydn suorittajalle
mahdollisuuden néhdéa kohde, esittdd kysymyksia ja
saada vastauksia ennen tyon aloittamista.

Kirjalliset ohjeet ovat dokumentti joka voidaan ottaa
mukaan tyokohteeseen.

Suullinen viestintd on nopeaa ja vaivatonta, mutta se
altistaa vaarinkasityksille.

Tilaajayrityksella voi olla oma ammattislangi, omia
sanoja tai termeja eri asioille. Niill& voi olla eri
merkitys kuin ulkopuolisille henkildille, kuten
urakoitsijoille.

Mita sina voit tehda?

Kirjoita selkeat merkinnat paivakirjaan,
kenttakierroslomakkeisiin tai muihin muistiinpanoihin.
Kayta laitteiden oikeita nimia tai tunnuksia ja valta
lyhenteita ja ammattislangia.

Nayta kriittiset kohteet ja tehtavat, kuten avattavat
laipat tai letkuliitannat, kentalla tydn suorittajien
kanssa.

Myoénna tydluvat urakoitsijoille siella, missa tyo
suoritetaan. Ylimaarainen aika, joka kuluu tyon
tarkistamiseen yhdessa, voi sdastaa aikaa ja valttaa
onnettomuuden.

Toista radiopuhelinviestit varmistaaksesi, etta
ymmarsit viestin.

Kysy joltakin, jos et ole varma, miten edeta. On
parempi aiheuttaa pieni viivastys kuin vakava
onnettomuus.

Tarkeat tiedot ja ohjeet tulee antaa kirjallisesti. Kriittiset asiat tulee nayttaa paikalla tyokohteessa.
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