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सुसंवाद ही सुरक्षित ऑपरेशन्सची गुरुक्षिल्ली आहे

महत्त्वाची माहहतीआहि सूचना हिखित हव्यात. गंभीर मुदे्द प्रत्यक्ष दािविे गेिे पाहहजेत.

▪ चुिा िमी िरण्यामधे्य चांगली प्रक्षिया, प्रक्षशिणआक्षण

आवश्यितेनुसार िायय सुरू िरण्यापूवी तपशीलांची पुष्टी

िरण्यासाठी िेत्राला भेट देणे हे समाक्षवष्ट आहे.

▪ िुणालाही जेव्हा आपण एखादं िाम/ घटना व्यवस्थित

दाखवतो, तेव्हा त्या िामाबद्दल त्यांना जास्त माक्षहती होते, 

िाम सुरु िरण्या आधी अशा लोिांना योग्य ते प्रश्न क्षवचारून, 

त्यांना िाम व्यवस्थित समजले आहे याची खात्री िरा. 

▪ क्षलस्खत सूचना एि दस्तऐवज (डॉकु्यमेंट) प्रदान िरतात जे

क्षियािलाप (िामं) जेिे िेले जाईल तेिे नेले जाऊ शिते. 

▪ तोडंी संवाद सवायत जलदआक्षण सोपे आहे परंतु गैरसमज

होण्याची शक्यता असते.

▪ क्षवक्षशष्ट गटाद्वारे वापरल्या जाणाऱ्या अक्षद्वतीय शब्ांना

शब्जाल म्हणतात. िंत्राटदारांसारख्या िाययसमूहाबाहेरील
लोिांसाठी त्यांचा वेगळा अिय असू शितो. 

आकृती १.

पाइक्षपंग लेआउट आक्षण
योग्य टॉिय मूले्य

आपणास ठाऊिआहे िाय?

आपण िाय िरू शिता?
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७०-फूट (२१मी) उंच उपिरणाच्या पॅ्लटफॉमयवर एि घटना घडली

जेव्हा िंत्राटी पाइपक्षफटरने गॅक्षसयस हायडर ोजनक्लोराईड (HCl) 

असलेल्या हीट एक्सचेंजर आउटलेट पाईपवर फँ्लज बोल्ट घट्ट

िरण्यासाठी जादा टॉिय (जोर) लावला, ज्यामुळे पाईपास तडा गेला

आक्षण क्षवषारी HCl वायूची गळती झाली. 

पॅ्लटफॉमयवर दोन िंत्राटी िंपन्ांचे सात िामगार उपस्थित होते. 

एचसीएल गळतीपासून वाचण्यासाठी तीन इनु्सलेटर संरचनेच्या बाजूला

पाईक्षपंगवर चढले; क्षतघेही जक्षमनीवर पडले. यात एिा िामगारास

प्राणघाति जखम झाली, तर अन् दोघे गंभीर जखमी झाले.

िंपनीने पाइपक्षफक्षटंग फोरमॅनला िामाचे वणयन िेले.त्यांनी त्याला

PTFE-लाइन असलेल्या पाइक्षपंगवरील बोल्टसाठी ४० फूट-पाउंडचे

टॉिय तपशील असलेले क्षनमायत्याचे उपिरण मॅनु्अल प्रदान िेले. 

(आिृती १) मॅनु्अलमधे्य PTFE-पाइक्षपंगला एक्सचेंजरवरील गे्रफाइट

नोजलशी जोडणाऱ्या बोल्टसाठी िमी टॉिय आवश्यिता समाक्षवष्ट

िेलेल्या नव्हत्या. िंपनीने पाइक्षपंग िॉन्ट्र ॅक्टरला हीट एक्स्चेंजर डर ॉइंग

प्रदान िेले होते, ज्यामधे्य १५ फूट-पाउंडची टॉिय आवश्यिता

दशयवलेली होती. पाईपक्षफटसयनी िाम िेले तेव्हा त्यांच्यािडे क्षडझाईन

डर ॉइंग नव्हते. 

िामांचे तोडंी उजळणी िरण्यासाठी आक्षण क्षवक्षशष्ट पाइक्षपंग िनेक्शन,

जे त्यांना घट्ट िरावयाचे होते ते दाखवण्यास फोरमॅनने पाइपक्षफटसयना

हीट एक्स्चेंजरिडे घेऊन गेला.िामाची तयारी िरण्यासाठी िामगार

तळमजल्यावर परतले तदनंतर फोरमॅन त्या एररयातून क्षनघून गेला. 

वेगवेगळ्या टॉिय आवश्यिता स्पष्टपणे समजावले गेल्या नव्हत्या

त्यामुळे ते लाइव्हऑपरेक्षटंग उपिरणांवर फँ्लज बोल्टचे अनवधानाने

ओव्हर-टॉक्षििं ग, उपिरणे फॅ्रक्चरआक्षण एचसीएल गळतीस िारणीभूत

ठरले.

▪ लॉगबुि, एररया स्व्हक्षजट पत्रिे क्षिंवा इतर नोट्समधे्य स्पष्ट

नोदंी क्षलहा. उपिरणांचे वणयन क्षिंवा संख्या वापरा आक्षण

संिेप आक्षण शब्जाल टाळा.

▪ जे िाम िरणार आहेत त्यांच्या बरोबर क्षफल्ड मधे्य जाऊन

त्यांना गंभीर मुदे्द आक्षण िामं, जसे क्षि लाईन बे्रक्षिंग ची जागा

क्षिंवा होज िनेक्शन बद्दल सांगा व दाखवा.

▪ जेिे िाम िरायचं आहे, तेिे जाऊन िॉन्ट्र ॅक्ट िामगारांना

work permit द्या. िंत्राटी िामगारा बरोबर वेळ देऊन िामा

बद्दल चचाय आक्षण उजळणी िरा, जेणे िरून िामाची वेळ

वाचेल आक्षण एखादी घटना होण्या पासून टळेल.

▪ तुम्हाला वॉिी-ंटॉिी ं वरील संदेश समजला आहे याची पुष्टी

िरण्यासाठी पे्रषिािडे रेक्षडओ संवादांची पुनरावृ्ी िरा. 

▪ हाती घेतलेल्या िामात पुढे िसे जायचे याबद्दल तुम्हाला खात्री

नसल्यास एखाद्याला क्षवचारा. गंभीर घटनेपेिा िोडा क्षवलंब

िरणे चांगले.

स्रोत: CSB अहवाल
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